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II metodo attua il trasferimento di articoli da una prima linea ad una seconda linea, posta a valle 
della prima e prevede di: alimentare i citati articoli 5, addossati in fila, verso una piazzola di 
prelievo 3 posta al termine di detta prima linea di trasporto 1; agganciare P articolo 5 di testa della 
citata fila, mediante organi di presa 90 previsti in un dispositivo traslatore 100; trasferire il suddetto 
articolo 5 ad una sottostante seconda linea di trasporto 2 con tre spostamenti SI, S2, S3 consecutivi, 
di cui il primo avente traiettoria Tl pressoche orizzontale e rettilinea, il secondo avente traiettoria 
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serie di operazioni di trasferimento. 
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METODO PER IL TRASFERIMENTO Dl ARTICOLI DA UNA PRIMA LINEA 
AD UNA SECONDA LINEA POSTA A VALLE RISPETTO ALLA PRIMA, E 
DISPOSITIVO CHE ATTUA TALE METODO 

0 4 MAR. 2003 

a nome: MARCHESINI GROUP S.p.A. 

con sede a PIAN Dl MACINA - PIANORO (BO) in Via Garganelli 20 

DESCRIZIONE DELL'INVENZiONE 
L'invenzione si inserisce nel settore tecnico riguardante le macchine 
confezionatrici. 

Nel settore tecnico considerato si presenta sovente la necessita di interfacciare 
una prima linea di alimentazione di articoli con una seconda linea di ricevimento 
degli articoli medesimi, associata ad una astucciatrice, in cui sono previste sedi 
nelle quali tali articoli vengono collocati singolarmente o sovrapposti a definire 
pile. 

In particolare le due linee sono posizionate a quote diverse, ad esempio con la 
linea di ricevimento situata a valle e ad una quota inferiore rispetto alia linea di 
alimentazione. 

Scopo dell'invenzione e quello di proporre un metodo che consenta di trasferire 
singolarmente gli articoli dalla prima linea di alimentazione alia seconda linea di 
ricevimento, posta a valle della prima, senza interferire con gli articoli della linea 
di alimentazione successivi al primo, e con mantenimento deli'assetto . 
dell'articolo trasferito dalla prima alia seconda linea. 

Ancora uno scopo dell'invenzione e quello di proporre un metodo che consenta 
di impilare un prefissato numero di articoli su detta seconda linea in 
conseguenza di un corrispondente numero di cicli operativi. 
Un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di fomire un metodo che cooseota di 



trasferire articoli su detta seconda linea, collocati singolarmente o sovrapposti in 
pila, indipendentemente dal formato, dalla conforrnazione e daH'orientamento 
degli articoli medesimi. 

Ancora una scopo dell'invenzione e quello di proporre un metodo che attui il 
trasferimento di articoli dalla prima alia seconda linea, indipendentemente dal 
mutuo posizionamento in altezza delle linee medesime. 

Un altro scopo dell'invenzione e quello di fornire un dispositivo con il quale 
attuare il trasferimento di singoli articoli da una prima linea di alimentazione ad 
una seconda linea di ricevimento degli articoli medesimi, posta a valle della 
prima, senza interferire con gli articoli della linea di alimentazione successivi al 
primo, e con il mantenimento dell'assetto spaziale dell'articolo trasferito, il tutto 
ottenuto indipendentemente dal formato, dalla conforrnazione e 
daH'orientamento dell'articolo, e dal mutuo posizionamento in altezza delle linee 
medesime. 

Un ulteriore scopo dell'invenzione e quello di proporre un dispositivo che 
soddisfi lo scopo precedente e sia conformato in modo tale da consentire la 
formazione di pile di. articoli sulla seconda linea, a seguito di cicli operativi pari al 
numero di articoli impilati, senza I'utilizzazione di magazzini intermedi posti tra 
dette due linee di alimentazione e ricevimento. 



Le caratteristiche del metodo e del dispositivo proposti saranno meglio 
evidenziate nella descrizione seguente, in accordo con quanto riportato nelle 
rivendicazioni e con I'ausilio delle allegate tavole di disegno, nelle quali: 

- la Fig. 1 illustra, in vista laterale schematica, la sequenza operativa del 
metodo in oggetto; 

- le Figg. 1A e 1B illustrano, in scala ingrandita, il dettaglio K di Fig. 1, secondo 
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due possibili situazioni; 

- la Fig. 2 illustra la stessa vista di Fig. 1 , con evidenziato un interessante 
aspetto tecnico-funzionale ottenibile con il metodo proposto; 

- le Figg. 3A, 3B, 3C, 3D illustrano in vista schematica un dispositivo che attua il 
metodo, in successivi momenti operativi; 

- la Fig. 4 illustra, in vista schematica, un particolare del dispositivo per la presa 
di articoli chiusi; 

- la Fig. 5 illustra, secondo la stessa vista di Fig. 4, la variante costruttiva per la 
presa di contenitori a vaschetta aperti. 

Nelle Figg. 1 e 2 e illustrata schematicamente la sequenza di un ciclo operativo 
del metodo in oggetto, per il trasferimento di articoli 5 da una prima linea di 
alimentazione 1, ad una seconda linea di ricevimento 2 situata ad una quota 
inferiore, e a valle, rispetto alia prima. 

In detta prima linea 1 gli articoli 5 sono portati I'uno in fila all'altro, verso una 
piazzola 3 ove sono previsti organi di arresto^6, mobili tra due posizioni estreme 
Z1 , Z2 di arresto e di non interferenza dell'articolo di testa della fila. 
La seconda linea 2 e, ad esempio, del tipo a cassetti 20, atta a disporre a passo 
gli articoli 5 ed a portarli in corrispondenza di una stazione nella quale saranno 
inseriti in corrispondenti astucci, non illustrati. 

A titolo esemplificativo e non limitativo, gli articoli 5 illustrati sono costituiti da 
contenitori a vaschetta termoformati, nei quali sono precedentemente stati 
inseriti relativi prodotti, non illustrati, e che possono essere aperti superiormente 
oppure chiusi con un apposito film di sigillatura o simile. 

I contenitori a vaschetta 5 presentano, lungo il perimetro, un bordo orizzontale 
50 che pud risultare interferente con il bordo del contenitore vicino; piu 



precisamente, il bordo posteriore 50b del contenitore 5 di testa puo risultare 

sovrapposto al bordo anteriore 50a del contenitore successivo (Fig. 1A), oppure 

viceversa (Fig. 1B), in modo assolutamente casuale ed incontrollabile. 

Per questo motivo e necessario che il prelievo del contenitore 5 di testa dalla fila 

sia tale da non essere ostacolato dalla citata sovrapposizione dei bordi. 

Nel metodo in oggetto e previsto di: 

- alimentare i citati articoli 5, addossati in fila, verso una piazzola di prelievo 3 
posta al termine di detta prima linea 1; 

- agganciare I'articolo 5 di testa della citata fila, mediante organi di presa 90 
previsti in un dispositivo traslatore 100; 

- estrarre il suddetto articolo 5 dalla citata piazzola di prelievo 3, con un primo 
spostamento S1 la cui traiettoria T1 e diretta verso valle rispetto al verso di 
avanzamento W di detta prima linea 1; 

- deviare il suddetto articolo 5 con un secondo spostamento S2, consecutivo al 
primo, avente traiettoria T2 discendente; 

- abbassare il suddetto articolo 5 con un terzo spostamento S3, consecutivo al 
secondo, avente traiettoria T3 rettilinea, verticale, e con sviluppo predefinito; 

- depositare e rilasciare il suddetto articolo 5 ad una prefissata quota sopra 
detta seconda linea 2. 

Nel corso dei citati primo, secondo e terzo spostamento, vtene mantenuto 
I'assetto originario deirarticolo 5, 

La traiettoria T1 del primo spostamento S1 puo risultare ascende^^o 



discendente rispetto aN'orizzontale, ad esempio rettilinea, oppure orizzcan^ile 



La traiettoria T2 del secondo spostamento S2 puo essere definita da una 



/or o 



come illustrato in figura 1 . 




combinazione di tratti consecutivi rettilinei e/o incurvati. 

II metodo prevede che ad ogni ciclo operativo un corrispondente articolo 5 sia 
depositato e rilasciato sul piano di trasporto 21 di detta seconda linea 2 (Fig. 1), 
nel caso in cui sia previsto un solo articolo 5 per ogni cassetto 20 di 
quest'ultima. 

Con tale modalita operativa, ad ogni operazione di prelievo dalla prima linea 1 
dell'articolo 5 di testa, corrisponde I'avanzamento di un passo della seconda 
linea 2. 

II metodo proposto consente di formare in ogni cassetto 20 della seconda linea 
2 una pila P di articoli 5 (Fig. 2); in tal caso occorre una serie di cicli operativi di 
trasferimento di singoli articoli 5, con i quali il primo articolo 5 della pila P e 
depositato e rilasciato sul piano di trasporto 21, all'interno di un corrispondente 
cassetto 20, mentre i successivi articoli 5 sono depositati e rilasciati su quelli 
precedenti, naturalmente mantenendo in sosta la seconda linea 2. 
Cio comporta che la quota di deposito e rilascio di ognuno di questi sia di volta 
in volta piu alta rispetto al piano di trasporto 21 della seconda linea 2, mediante 
parzializzazione della fase di abbassamento dell'articolo 5 con il citato terzo 
spostamento rettilineo verticale che, ovviamente, ha sviluppo totale 
opportunamente superiore all'altezza massima della pila P medesima. 
Nell'esempio illustrato la seconda linea 2 e situata ad una quota inferiore 
rispetto alia prima linea 1. 

II metodo proposto e proponibile anche se la linea 2 e alia stessa quota, o ad 
una quota superiore, rispetto alia linea 1. 

Tale aspetto tecnico-funzionale e ottenibile prevedendo il secondo spostamento 
con traiettoria 12 ascendente in modo da sollevare I'articolo 3 ad una quota tale 



da consentire la definizione, per il terzo spostamento S3, di uno spostamento 
rettilineo verticale verso il basso di sviluppo superiore all'altezza massima della 
pila P che si intende ottenere. 

II metodo appena descritto e attuabile con dispositivi traslatori 100, e relativi 
organi di presa 90, che presentano conformazioni diverse; a titolo 
esemplificativo si descrive ora una nuova ed originale forma di realizzazione di 
detto dispositivo 100 (Figg. 3A, 3B, 3C ( 3D) che attua il trasferimento di articoli 
dalla prima linea 1 alia seconda linea 2 con quest'ultima posta ad una quota 
inferiore rispetto alia prima. 

II dispositivo traslatore 100 comprende un primo braccio 60, articolato ad un 
fulcro 61 ed oscillante su un piano verticale tra due posizioni estreme, 
rispettivamente alta A ( fig. 3A ) e bassa B ( fig. 3D ), distanziate tra loro di un 
prestabilito angolo, su comando di un motore M posto, ad esempio, in asse con 
il relativo fulcro 61. 

II primo braccio 60 costituisce un lato maggiore di un primo parallelogramma 
articolato 160, in cui e previsto un lato minore fisso, costituito da una staffa 64 
che lega le posizioni del fulcro 61 e di un punto di articolazione 65, 
opportunamente posizionato al disotto di esso. 

All'estremita libera il primo braccio 60 reca articolato, in un punto di snodo 66, 
un secondo braccio 70, anch'esso oscillabile su un piano verticale. 
II secondo braccio 70 e disposto con orientamento angolato rispetto a detto 
primo braccio 60. 

Tra detto punto di snodo 66 ed un punto di articolazione 67 si estende il restante 
lato minore 68 del primo parallelogramma 160, parallelo a! citato lato minore 
fisso 64. 



II secondo braccio 70, che si estende da detto punto di snodo 66 ad un punto di 
articolazione 71, costituisce un lato maggiore di un secondo parallelogramma 
articolato 170, articolato al primo in corrispondenza del citato punto di snodo 66. 
Tra quest'ultimo ed un punto di articolazione 72, risulta altresi definito un lato 
minore 73 del secondo parallelogramma 170, avente la medesima lunghezza 
del citato lato minore 68 del primo parallelogramma 160, disposto adiacente. 
II primo ed il secondo parallelogramma 160, 170 risultano interconnessi per 
mezzo di una piastra 180 che stabilizza la mutua posizione dei rispettivi lati 
minori 68, 73, articolati ambedue al citato punto di snodo 66. 
Tra il citato punto di articolazione 71, all'estremita del braccio 70, e un ulteriore 
punto di articolazione 74 e definito il restante lato minore 75 del secondo 
parallelogramma 170, che risulta parallelo al lato minore 73 di quest'ultimo. 
Detto lato minore 75 e solidale ad un supporto 91 al quale sono associati i citati 
organi di presa 90. 

Al supporto 91 e girevolmente associato un rullo 80, con il relativo asse di 
rotazione centrato rispetto al citato punto di articolazione 71 . 
II rullo 80 e impegnato in una pista 81, opportunamente sagomata, che si 
estende dalla prima linea di alimentazione 1 alia seconda linea di ricevimento 2; 
la conformazione della pista 81 defmisce il percorso compiuto dal supporto 91, 
secondo quanto previsto nelle traiettorie T1, T2, T3 del suddetto metodo. 
Nelle Figg. 4 e 5 sono illustrate, schematicamente, due forme di realizzazione 
degli organi di presa 90 associati al dispositivo traslatore 100, rispettivamente 
per articoli 5 (o contenitori a vaschetta) chiusi superiormente e per contenitori a 
vaschetta aperti. 

Nel primo caso, al supporto 91 e fissato a sbalzo un'asta orizzontale 92, da cui 
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si estendono verso il basso una serie di ventose 93, comandate in depressione 
da noti organi aspiranti non illustrati per afferrare e trattenere la faccia superiore 
dell'articolo 5 (o il film di sigillatura del contenitore a vaschetta). 
Nel secondo caso, al supporto 91 e fissato a sbalzo un gruppo 94 dotato di 
palette mobili 95, azionate orizzontalmente (vedere frecce nella figura) da noti 
mezzi non illustrati, per afferrare il contenitore a vaschetta al disotto del bordo 
perimetrale 50. 

Nella Fig. 3A il dispositivo traslatore 100 e raffigurato nella disposizione 
corrispondente alia descritta fase del metodo in cui si aggancia I'articolo 5 di 
testa dalla piazzola 3 al termine della prima linea 1; in tale situazione il primo 
braccio 60 si trova nella relativa posizione alta A, mentre il secondo braccio 70 e 
opportunamente disposto, in conseguenza dell'impegno del rullo 80 nella pista 
81, affinche la posizione del supporto 91 e degli organi di presa 90 sia corretta 
per prelevare detto articolo 5. 

Nella Fig. 3B il dispositivo traslatore 100 e raffigurato nella descritta fase del 
metodo in cui I'articolo 5 di testa e stato estratto dalla piazzola 3, al termine il 
citato primo spostamento S1 con traiettoria T1 pressoche orizzontale e rettilinea. 
Per compiere detta fase, viene azionato I'organo motore M secondo il verso X, 
per determinare la rotazione del primo braccio 60 verso la sua posizione bassa 
B. 

II rullo 80, percorrendo la pista 81, definisce la citata prima traiettoria 
coassiale punto di articolazione 71 e, quindi, per il supporto 91. 
La configurazione del primo parallelogramma 160 e definita dalla posii 
primo braccio 60 rispetto a quella del lato minore fisso in corrispondenz^ 
staffa 64. ^^strm^ 




La configurazione del secondo parallelogramma 170 e determinata dalla 
interazione del rullo 80 che, impegnato nella pista 81, definisce I'orientamento 
del secondo braccio 70, e della piastra 180 che obbliga i lati minori 73, 75 del 
medesimo secondo parallelogramma 170 a mantenere la stessa inclinazione di 
partenza, con angolazione fissa rispetto a quella dei lati minori 64, 68 del primo 
parallelogramma 160. 

La combinazione dei movimenti del primo braccio 60, dei parallelogrammi 160, 
170 nonche del profilo della pista 81, determina percid la traiettoria degli 
spostamenti del supporto 91 e, quindi, deH'articolo 5 agganciato dagli organi di 
presa 90. 

Con la stessa dinamica si ottengono, in successione, la disposizione raffigurata 
nella Fig. 3C, in un punto intermedio della traiettoria curvilinea T2 di detto 
secondo spostamento S2, e quella raffigurata nella Fig. 3D, al termine di detto 
terzo spostamento S3 con traiettoria T3 rettilinea verticale, nella quale il citato 
primo braccio 60 si trova nella sua posizione bassa B. 



Come evidenziato dalle figure la geometria dei due parallelogrammi 160, 170 e 
tale da mantenere costante I'assetto del supporto 91 degli organi di presa 90 e, 
di conseguenza deirarticolo 5 (Figg. 1 e 2). 



che agendo opportunamente sul motore M, sono in grado di parzializzare il 
citato terzo spostamento S3, al fine di depositare e rilasciare I'articolo 5 ad una 
quota superiore, come previsto dal metodo, per formare una pila P. 
Da quanto sopra risultano evidenti le vantaggiose caratteristiche del metodo 
proposto, in primo luogo per quanto riguarda la fase di estrazione deH'articolo di 
testa, che essendo effettuata con detto primo spostamento S1 pressoche 



Come gia accennato, sono previsti organi di gestione e controllo, non illustrati, 
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orizzontale e rettilineo, non e ostacolata dalla sovrapposizione dei bordi, 
indifferentemente se avvenuta in un modo o nell'altro. 

Un altro aspetto vantaggioso del metodo riguarda ia possibility di formare, sulla 
seconda linea, una pila di articoli, oppure di introdurre correttamente, nel 
cassetto definito dai rebbi della seconda linea, un articolo di altezza 
considerevole, grazie al fatto di aver previsto il citato terzo spostamento S3 con 
traiettoria verticale e rettilinea. 

Quanto sopra e ottenuto indipendentemente dalla conformazione, e formato, 

degli articoli, e dal mutuo posizionamento, in altezza, delle linee 1, 2. 

Un altro aspetto vantaggioso del metodo proposto e conseguente al fatto che 

I'assetto dell'articolo e mantenuto invariato durante il suo trasferimento. 

II dispositivo traslatore 100 descritto e in grado di attuare perfettamente le varie 

fasi del metodo, tuttavia sono possibili soluzioni costruttive alternative, siano 

esse interamente meccaniche, come quello proposto, oppure a controllo 

elettronico degli assi di movimentazione. 

In definitiva, il metodo ed il dispositivo proposti risolvono vantaggiosamente il 
problema tecnico e gli scopi citati in premessa. 

Si intende, comunque, che quanto sopra detto ha valore esemplificativo e non 
limitativo, pertanto eventuali modifiche di dettaglio alle singole fasi del metodo 
e/o al dispositivo descritto si considerano sin d'ora rientranti nel medesimo 
ambito protettivo definito dalle sotto riportate rivendicazioni. 



R1VEND1CAZIONI 

1. Metodo per il trasferimento di articoli da una prima linea ad una seconda 
linea, posta a valle rispetto alia prima, con detto metodo caratterizzato dal 
fatto che e previsto di: 
- alimentare i citati articoli 5, addossati in fila, e provenienti da detta prima 
linea verso una piazzola di prelievo 3 posta al termine di detta prima linea 1 ; 
agganciare I'articolo 5 di testa della citata fila, mediante organi di presa 90 
previsti in un dispositivo traslatore 100; 

estrarre il suddetto articolo 5 dalla citata piazzola di prelievo 3, con 
mantenimento del relativo assetto, con un primo spostamento S1 la cui 
traiettoria T1 e diretta verso valle rispetto al verso di avanzamento W di detta 
prima linea 1, con mantenimento dell'assetto originario deirarticolo 
medesimo; 

deviare il suddetto articolo 5, mantenendone invariato I'orientamento, con un 
secondo spostamento S2, consecutivo al primo, avente traiettoria T2 tale da 
posizionare il suddetto articolo al di sopra di detta seconda linea 2; 
abbassare il suddetto articolo 5, senza alterarne I'orientamento, con un terzo 
spostamento S3, consecutivo al secondo, avente traiettoria T3 rettilinea, 
verticale e con sviluppo predefinito; 

depositare e rilasciare il suddetto articolo 5 ad una prefissata quota sopra 
detta seconda linea 2. 

2. Metodo secondo lariv. 1, in cui la seconda linea 2 e posta ad una quota 
inferiore rispetto alia prima, caratterizzata dal fatto che il citato secondo 
spostamento S2 e ottenuto mediante una traiettoria discendente. 

3. Metodo secondo la riv. 1 , in cui la seconda linea 2 e posta alia stessa quota o 
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ad una quota superiore rispetto alia prima linea 1, caratterizzato dal fatto che il 
citato secondo spostamento S2 e ottenuto mediante una traiettoria ascendente; 

4. Metodo secondo la riv. 1 o 2 o 3, caratterizzato dal fatto che il citato 
deposito e rilascio di detto articolo 5 e previsto sul piano di trasporto 21 di detta 
seconda linea 2. 

5. Metodo secondo la riv. 1 o 2 o 3, caratterizzato dal fatto che il citato deposito 
e rilascio di detto articolo 5 e previsto al disopra di una pila 15 costituita da 
almeno un altro articolo 5, precedentemente depositato sul piano di trasporto 21 

di detta seconda linea 2. 

6. Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedents caratterizzato 
dal fatto che la traiettoria T1 del citato primo spostamento S1 e ascendente. 

7. Metodo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, caratterizzato 
dal fatto che la traiettoria T1, del citato primo spostamento S1 e discendente; 

8. Metodo secondo le riv. 6 o 7, caratterizzato dal fatto che la traiettoria T1 del 
citato primo spostamento S1 e rettilinea. 

9. Metodo secondo una qualsiasi delle rivv. da 1 a 5, caratterizzato dal fatto che 
la traiettoria T1 del citato primo spostamento S1 e orizzontale. 

10. Metodo secondo la riv.1 o 2 o 3, caratterizzato dal fatto che la traiettoria T2 
del secondo spostamento S2 e definita da una combinazione di tratti consecutivi 
rettilinei e/o incurvatL 

11 Dispositivo traslatore per il trasferimento di articoli da una prima linea ad una 
seconda linea situata da una quota inferiore, e a valle, rispetto alia prim^^I^ 
detto dispositivo traslatore 100 caratterizzato dal fatto di prevedere: Off j^rimo 
braccio 60, articolato ad un fulcro 61 ed oscillante su un piano verticale\ 
posizioni estreme, alta A e bassa B, angolarmente distanziate di un prestat 



13 



angolo, su comando di un motore M; un secondo braccio 70 articolato 
aU'estremita libera di detto primo braccio 60, in corrispondenza di un punto di 
snodo 66, con detto secondo braccio 70 oscillabile su un piano verticale e 
disposto con orientamento angolato rispetto a detto primo braccio 60; un primo 
parallelogramma articolato 160, del quale detto primo braccio 60 definisce un 
lato maggiore, in cui e mantenuto fisso un lato minore 64, definito tra il citato 
fulcro 61 di detto primo braccio 60 ed un relativo punto di articolazione 65; un 
secondo parallelogramma articolato 170, del quale detto secondo braccio 70 
definisce un lato maggiore, con il suddetto secondo parallelogramma 170 
articolato al primo, in corrispondenza di detto punto di snodo 66, ed 
interconnesso al medesimo per mezzo di una piastra 180 atta a stabilizzare la 
mutua posizione di due lati minori 68, 73, articolati al citato punto di snodo 66 e 
rispettivamente appartenenti ai suddetti primo e secondo parallelogramma 160, 
170; un supporto 91 per organi di presa 90 di detti articoli 5, con detto supporto 
91 reso solidale ad un lato minore 75 di detto secondo parallelogramma 170 che 
e articolato aU'estremita libera del citato secondo braccio 70; organi di guida 80, 
81, associati a detto supporto 91 e destinati a definire la traiettoria di 
spostamento di quest'ultimo, durante la citata rotazione del primo braccio 60, in 
modo tale che, in combinazione con la geometria di detti parallelogrammi 160, 
170, il citato supporto 91 e gli annessi organi di presa 90, siano portati, in detta 
posizione alta A del citato primo braccio 60, a prelevare I'articolo 5 di testa di 
una fila degli stessi articoli 5 alimentati verso una piazzola di prelievo 3 posta al 
termine di detta prima linea 1, e con i medesimi supporto 91, organi di presa 90 
e articolo di testa 5 guidati con assetto costante a compiere un primo 
spostamento S1 avente traiettoria T1 pressoche orizzontale e rettilinea, diretta 



nel medesimo verso di avanzamento W di detta prima linea 1, un secondo 
spostamento S2, consecutivo al primo, con traiettoria T2 curvilinea discendente 
ed un terzo spostamento S3, consecutivo al secondo, con traiettoria T3 rettilinea 
verticale e discendente, sino ad una prefissata quota, sovrastante detta seconda 
linea 2 e corrispondente a detta posizione bassa B del primo braccio 60, a detta 
quota essendo previsto il deposito e rilascio di detto articolo 5. 

12. Dispositivo traslatore secondo la riv. 11, caratterizzato dal fatto che detti 
organi di guida comprendono un rullo 80, girevolmente vincolato a detto 
supporto 91, in posizione coassiale ad un punto di articolazione 71 del citato 
secondo parallelogramma 170, posto in corrispondenza dell'estremita libera del 
suddetto secondo braccio 70, con il medesimo rullo 80 impegnato in una pista 
81, estendentesi tra dette prima e seconda linea 1, 2 e sagomata a definire un 
percorso corrispondente alle citate traiettorie T1, T2 ; T3 di detti spostamenti S1, 
S2, S3. 

13. Dispositivo traslatore secondo la riv. 11, caratterizzato dal fatto che detti 
organi di presa 90, associati al citato supporto 91, comprendono un'asta 
orizzontale 92, da cui si estendono verso il basso una serie di ventose 93, 
comandate in depressione da organi aspiranti per afferrare e trattenere la faccia 
superiore di detto articolo 5. 

14. Dispositivo traslatore secondo la riv. 11, in cui detti articoli 5 sono dotati, 
lungo il perimetro, di un bordo orizzontale 50, caratterizzato dal fatto che detti 
organi di presa comprendono un gruppo 94 dotato di palette mobili 95, azionate 
orizzontalmente per impegnare, dal disotto, il citato bordo 50 per afferrare e 
sostenere detto articolo 5. 

15. Dispositivo traslatore secondo la riv. 11, caratterizzato dal fatto che sono 



previsti associati organi di gestione e controllo, atti ad agire su detto motore M 
per determinare la citata posizione bassa B del primo braccio 60, e definire, di 
conseguenza, una prestabilita quota per il suddetto deposito e rilascio 
dell'articolo 5 sopra detta seconda linea 2. 
Bologna, 04/03/2003 II M^idataric 



Ing. Gi^lcarlo 




(Albo Prot 193BM) 
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